PREHLAD SPECIFICKYCH
VLASTNOSTI¥YROBKU
A NAVOD NA POUZITIE

M 8215 PLASTICKA OCED

POPIS PRODUKTU
M 8215 dvojzlozkové, za studena rychle vytvrdzujace, Toce a oxidmi titdnu plnené
polyméroveé lepidlo s excelentnoulpravosou, ucené na rychle opravy.

TYPICKE POUZITIE

M 8215 je vhodny na lepenie a opravy Sirokého spektravrgimv, vratane ocele, hlinika,
hlinikovych zliatin, PVC, polyesterov, polykarboodata pozinkovaného Zelezsl. 8215 ponuka
vynikajucu pr’navos, pevnos a pruzno8. Pre svoju vysokd chemicku odolmoge zvlia§
vhodny pre pouZitie v strojarenstve, automobilovpriemysle a opravarenstve. Odptal sa
na opravy ockovych odliatkov, potrubi, ¢cerpadlovych skii, poSkodenych prirub, klinovych
drazok liatinovych stasti, a pod.

VYHODY

vysoké tepeln& odolnds

l'ahka pouzittnog’

vysoké chemicka odolnos
viskozny

rychle vytvrdzujuci

nie je krehky- nepraska
teplotné roaznos ako pri oceli

METODY APLIKACIE
lepené povrchy @stite a odmastite (S 1950 plasty alebo S 1960 kahbavte Spiny, prachu
ad’alSich neistot
» zmieSajte rovnaké mnozstvo (vdhovo i objemovo) ittt zloZiek a dokladne premieSajte
do rovhomernej hmoty
aplikujte na | povrch a pod miernym tlakom spoj@m@ovrchy k sebe
prebyt@ny material odstigte pred vytvrdnutim
nechajte vytvrdntipri teplote 20°C najmenej 30 minut
konené vytvrdnutie nastane pri teplote 20°C po 24 hach, kedy moze Isymechanicky
opracovany

TYPICKA CHARAKTERISTIKA LEPIDLA

Fyzikalna forma: visk6zna kvapalina

Chemicky typ: zlozka | : epoxid s di a aditiva
zloZka 2: pol§r s oxidmi titanu

Farba: zlozka iedo Seda
ZloZzkacerna
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Hustota: zlozka I7 BZ 1,85 g/crh
zloZkal,7 a7 1,8 g/cth
Tvrdog’ Shore D po 24 hodinach: 70 az 80
Viskozita/poise pri 2%C/ zlozka |: 13 000 az 15 000
zloZzka 20 000 az 45 000
Pomer mieSania: 1:1
Teplotna odolnas — 40C a7 +140C, kratkodobo + 180°C

VYTVRDNUTIE
Vytvrdzuje pri teplote minimalne + 5°C, kde sa mo&akava' dihsicas vytvrdnutia, ako pri
vySSej teplote. VySSia teplota urycie ¢as vytvrdnutia.
Pri + 20 az 25°C je:
— pracovnyas 3 az 4 minuty
— cas zelatinacie 5 az 6 minat
— suchy povrch za 10 az 15 minut
— manipul&ny ¢as je po 30 minutach
— koneina pevnosje po 24 hodinach

TYPICKA CHARAKTERISTIKA SPOJA

Pevnos v tahu na strih 470 aZ 520 kg/em pod’a ASTM D 638
Tuhog’ v ohybe 550 aZ 650 kg/ém pod’a ASTM D 790
Pevnos v tlaku 550 az 650 kg/cm pod’a ASTM D 695
Pevnos spoja (kg/ crf)

Ocd’- ocd’ 376 az 519 Polyester - polyester 31
Hlinik — hlinik 384 Tvrdy PVC — tvrdy PVC 35*
Med’ - med’ 307 ABS - ABS 27
Nerezova odé— n. océ 194 Styrol - styrol 14
Mosadz - mosadz 288 Epoxid FRP — epoxid FRP 84*
Chrém -chrém 192 Fenol FRP — fenol FRP 65*
Nikel —nikel 245

Zinok - zinok 276 * substrat poSkodeny

CHEMICKA ODOLNOS T
Dobra chemicka odolnésj vati koncentrovanym kyselinam a zasadam, olejom aibenz
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BALENIE
M 8215 sa dodava v 20 ml striedeovych kartusSiach

SKLADOVANIE
Ak sa skladujete vyrobok na suchom mieste v uzgehehadobach pri teplote + 5 a + 2&,
bude mé& dobru skladovat®mos’ potas 12 mesiacov.

ZDRAVIE A BEZPE CNOST

Zabrate tvorbe plynov a par v zapalnych alebo vybuSnidmcentraciach. Pouzivajte len
miestnostiach, kde nie otvoreny dahePri pouziti nejedzte, nepite, nefitég. Po pouziti si
dokladne umyte ruky vodou a mydlom. Cittéh nadobku pred pésobenim priameho &igbo
Ziarenia.

Zabrate kontaktu s&ami, pouZivajte ochranné rukavice, okuliare a masHitrom proti
organickym param.

Pred pouzitim si ptétajte Kartu bezpaostnych udajov.

UPOZORNENIE

Predajca nezodpoveda za Skody vzniknuté nevhodnguZigpm tohto produktu. Pozorne si
precitajte tento technicky list a dbajte na dodrzarsietkych odpor€ani a navrhov. NepouZivajte
po uplynuti skladovacej doby. Povintios zakaznika je, aby sa uistdi vybraty produkt
vyhovuje &elu a podmienkam, pre ktoré ho chce ptuzi
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Duklianskych hrdinov 651, 901 01 Malacky
Slovenska republika

Telefoén: 034/ 7722917

Fax: 034/772 348

E —mail: slovcem@slovcem.sk
web: www.slovcem.sk
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