Technické informacie o produkte
Belzona 1161

Vseobecné informacie

Popis produktu

Oblasti pouzitia

BELZONA

Repair * Protect ¢ Improve

Dvojkomponentny, na pripravu povrchu nendrocny, pastovity systém na opravu a tmelenie strojov a zariadeni. Na baze zliatiny
kremikovej ocele zmie$anej s reaktivnymi polymérmi a oligomérmi s vysokou molekulovou hmotnostou. Idedlny na poufZitie
ako vysokopevnostné stavebné lepidlo alebo na vytvdranie nepravidelnych nosnych podloziek.

Po namiesani produktu a pri aplikacii presne podla Navodu na pouzitie je idedlne vhodny pre aplikaciu na povrchy
kontaminované vlhkostou a olejom. Navy3e, material mozZe byt aplikovany pod vodou.

Sposob aplikacie
Plastovy aplikator a Spachtla

Teplota aplikacie
Aplikacia by mala videdlnom pripade prebehnut v rozsahu
teplot okolia 5°C az 40°C

Objemové mnoistvo
Objemové mnoZstvo hamie$aného materialu je 428 cm3/ kg

€as vytvrdnutia

Cas vytvrdnutia zavisi od vonkaj$ich podmienok a hribky
aplikovanej vrstvy. Pozrite Ndvod na pouzitie pre informacie
o zvlastnych podrobnostiach.

Cas spracovania

Bude sa liSit podla teploty. Pri 20°C je cas pouZitelnosti
namiesaného materidlu typicky 16 minut. Pozrite Navod na
poutzitie pre informacie o zvlastnych podrobnostiach.

Zlozka zakladu
Farba

Vzhlad

Hustota

Gélova pevnost

Zlozka tvrdidla
Farba

Vzhlad

Hustota

Gélova pevnost

Vlastnosti zmesi

MieSaci pomer (zaklad : tvrdidlo)
hmotnostny

objemovy

Farba

Konzistencia zmesi

Hustota zmesi

Odolnost voci opadavaniu
Obsah prchavych latok (ASTM D2369)

tmavo Seda
pasta

2,80 g/cm?3
> 150 g/cm

svetlo Seda
pasta

1,40 g/cm?
90 g/cm

4:
2:
Seda
pasta
2,34 g/cm?

> 12,7 mm
0,10% /2,39 g/

VSetky hore uvedené informdcie sluzia len ako stru¢ny tvod. Pre tplné informdcie o aplikdcii, vratane odporucanych metéd/
postupov/ technik, si pozrite Ndvod na pouZitie, ktory je priloZeny ku kaZzdému baleniu produktu.
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Taberova skuska
Abrazivna odolnost so zatazenim 1 kg urcend vsullade
s ASTM D4060 bude typicky:

Stiepna prilnavost

Stiepna prilnavost na povrchu makkej ocele uréena
v stlade s ASTM D1062 po 7 dnioch vytvrdzovania pri 20°C
bude typicky: CS17 kottige (za sucha) (7 dni vytvrdzovania pri 20°C)
43 mm?3 strata na 1 000 cyklov

Stiepna prifnavost Poruchovy rezim

Otryskany H10 kotuce (za mokra) (7 dni vytvrdzovania pri 20°C)
(SSPC-SP10) 317 N/mm sudrzny 712 mm?3 strata na 1 000 cyklov
(1ISO 8501-1 Sa 2%)
Obruseny
(SSPC-SP11) 306 N/mm sudrzny

(150 8501-1 5t 3) Pri uréeni podla ASTM D695 budu typické hodnoty:

Odtrhova prifnavost Pevnost v tlaku (maximalna)
Odtrhova pevnost testovana na zariadeni PosiTest Dolly na 68,6 MPa 24 hodin vytvrdzovania pri 20°C
10 mm hrubej makkej oceli vsulade sASTM D4541 82,8 MPa 7 dni vytvrdzovania pri 20°C
a 1SO 4624 po 7 dnoch vytvrdzovania pri 20°C bude typicky: 105,8 MPa 7 dni nasledného vytvrdzovania pri 90°C

Otryskany Obruseny Medza klzu v tlaku
Povrch (SSPC-SP10) (SSPC-SP11) 53,0 MPa 24 hodin vytvrdzovania pri 20°C
(1SO 8501-1 Sa 2)5) (ISO 8501-1 St 3) 65,2 MPa 7 dni vytvrdzovania pri 20°C
Cisty a suchy povrch 34,7 MPa 35,8 MPa 74,1 MPa 7 dni nasledného vytvrdzovania pri 90°C
transformator.olej 24,9 MPa 30,8 MPa Modul pruznosti v tlaku

mokry povrch 14,0 MPa 26,6 MPa 1104 MPa 24 hodin vytvrdzovania pri 20°C
pod vodou 12,9 MPa 17,9 MPa 1237 MPa 7 dni vytvrdzovania pri 20°C
1287 MPa 7 dni nasledného vytvrdzovania pri 90°C

Strihova prilnavost

Strihova prilnavost na povrchu mékkej ocele uréend v sulade

s ASTM D1002 po 7 dnioch vytvrdzovania pri 20°C bude

typicky:
Otryskany Obraseny Pri uréeni podla ASTM D638 typické hodnoty budu:
Povrch (SSPC-SP10) (SSPC-sP11) Pevnost v tahu (maximalna)
(ISO 8501-1 Sa 2%) (1SO 8501-1 St 3) 30,77 MPa 24 hodin vytvrdzovania pri 20°C
Cisty a suchy povrch 20,7 MPa 14,7 MPa 28,54 MPa 7 dni vytvrdzovania pri 20°C
transformator.olej 18,9 MPa 15,6 MPa 45,42 MPa 7 dni ndsledného vytvrdzovania pri 90°C
mokry povrch 15,8 MPa 12,9 MPa Medza klzu v tahu

pod vodou 13,7 MPa 10,9 MPa 9,54 MPa 24 hodin vytvrdzovania pri 20°C
13,33 MPa 7 dni vytvrdzovania pri 20°C
Strihova prilnavost na povrchoch réznych kovov uréena 14,53 MPa 7 dni nasledného vytvrdzovania pri 90°C

v stlade s ASTM D1002 po 7 dnoch vytvrdzovania pri 20°C

bude typicky: Predlzenie

0,71 % 24 hodin vytvrdzovania pri 20°C
Otryskany Obruseny 0,47 % 7 dni vytvrdzovania pri 20°C
Materidl (SSPC-SP10) (SSPC-sP11) 1,01% 7 dni nasledného vytvrdzovania pri 90°C
(ISO 8501-1 Sa 25) (ISO 8501-1 St 3)

hlinik 9,6 MPa 9,2 MPa Youngov modul pruZnosti
mosadz 14.6 MPa 12,8 MPa 6417 MPa 24 hodlnl vytvrdzovan!a pr! 20°C
) 7 292 MPa 7 dni vytvrdzovania pri 20°C
med Zelvia foeivea 7 452 MPa 7 dni nasledného vytvrdzovania pri 90°C

nehrdzavejuca ocel 15,1 MPa 11,6 MPa
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Typické hodnoty uréené podla ASTM D790 budu: Teplota, pri ktorej nastane deformacia (HDT)

, L Pri testovani podla ASTM D648 budu typické hodnoty:
Pevnost v ohybe (maximalna)

60,6 MPa 24 hodin vytvrdzovania pri 20°C Vytvrdzovanie HDT

64,6 MPa 7 dni vytvrdzovania pri 20°C 24 hodin vytvrdzovania pri 20°C 40°C

76,4 MPa 7 dni nasledného vytvrdzovania pri 90°C 7 dni vytvrdzovania pri 20°C 47°C
7 dni ndsledného vytvrdzovania pri 90°C 68°C

Medza klzu v ohybe

30,6 MPa 24 hodin vytvrdzovania pri 20°C Hranice prevadzkovych teplot

38,4 MPa 7 dni vytvrdzovania pri 20°C Pre mnoho typickych aplikacii bude produkt vhodny na

45,2 MPa 7 dni nasledného vytvrdzovania pri 90°C poutzitie pri nasledovnych prevadzkovych teplotach:

Modul pruznosti v ohybe Typ prevadzky Teplota

5019 MPa 24 hodin vytvrdzovania pri 20°C Dolnd teplotna hranica -40°C

5826 MPa 7 dni vytvrdzovania pri 20°C Horna teplotna hranica (za sucha) 55°C

5594 MPa 7 dni nasledného vytvrdzovania pri 90°C Horna teplotna hranica (za mokra) 50°C

Odolnost voéi teplu za sucha

Indikovana degradacia na vzduchu merana diferencidlnym
skenovacim kalorimetrom (DSC) vsulade sISO 11357
nastava typicky pri 208°C.

Priepustnost oxidu uhli¢itého

Pri aplikacii 5,5 mm hrubej vrstvy atestovani v sulade
s ASTM D1434-82 pri 23°C dosiahne produkt Belzona 1161

typickd hodnotu:
I1zod kyvadlo

Narazova pevnost uréend na lzod kyvadle v stilade s ASTM

11 ml/m2.atmosféra.defi tlehe:
D256 bude mat typické hodnoty:

s vrubom:
3,99 ki/m? 7 dni vytvrdzovania pri 20°C
Shore D a Barcol tvrdost 6,34kJ/m? 7 dni nasledného vytvrdzovania pri 90°C
Shore D a Barcol tvrdost pri uréeni v silade s ASTM D2240,
respektive ASTM D2583 bude mat typické hodnoty: bez vrubu:
4,98 kl/m? 7 dni vytvrdzovania pri 20°C
Shore D Barcol  Barcol 7,70 ki/m? 7 dni nasledného vytvrdzovania pri
934-1 935 90°C
24 hodin vytvrdzovania pri
20°C 83 12 81
7 dni vytvrdzovania pri
S0°C 84 20 83
7 dni nasledného 37 2 36 Oddelené zlozky zdklad a tvrdidlo produktu maju
vytvrdzovania pri 90°C skladovatelnost 3 roky od datumu vyroby, ak su skladované
v pévodnych neotvorenych nadobach pri teplote medzi 5°C
a 30°C.
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Spolo¢nost Belzona zaruéuje, e tento produkt spifia podmienky, ktoré st tu uvadzané, ak je material skladovany a pouZity ako
je uréené v Navode na poufZitie. Spolo¢nost Belzona dalej zarucuje, Ze vsetky jej produkty su starostlivo vyrobené tak, aby sa
zabezpecila ich najvysSia mozna kvalita, tiez zarucuje, Ze vsetky jej produkty boli prisne testované v sulade so vSeobecne
znamymi Standardami (ASTM, ANSI, BS, DIN, ISO, atd.). PretoZe vsak spolo¢nost Belzona nema kontrolu nad pouzitim vyssie
popisaného produktu, nedava Ziadnu zdruku na jeho aplikaciu.

Produkty Belzona su k dispozicii k rychlej dodavke na miesto Vyrobca:
aplikdcie zo siete Belzona distribUtorov po celom svete. Pre Belzona Polymerics Ltd.  Belzona Inc.
dalsie informdcie sa spojte s vyhradnym distribdtorom pre Claro Road 20,00 NW 88" Court
Slovensku republiku: Harrogate Miami .
HG1 4DS 33172 Florida
' v v UK USA
w'w spol. sr.o. BSI 1ISO 9001 : 2008
6 Q09335
Duklianskych hrdinov 651, 901 01 Malacky 1ISO 14001 : 2004
EMS 509612
Telefon: 034/ 7722917 Vyrobené podla noriem ISO 9000
E mail: belzona@slovcem.sk Registrovany systém manaZmentu kvality
Web: www.slovcem.sk
Pred pouzitim tohto produktu si pozorne precitajte prislusné Kompletna technickd pomoc je kdispozicii od plne
Karty bezpecnostnych udajov. trénovanych technickych konzultantov, technického
servisného persondlu a plne vybaveného vyskumného,
vyvojového a kvalitu kontrolujuceho laboratéria.

Technické Gdaje vtomto dokumente su zalozené na vysledkoch dlhodobych testov uskutoc¢nenych v Belzona laboratériach a na najlepsich vedomostiach
pravdivych a spravnych v ¢ase tohto publikovania. Aviak mézu byt zmenené bez upozornenia a preto by uZivatel mal kontaktovat spolo¢nost Belzona za
Ucelom ich overenia predtym, neZ si produkt objedna. Neddvame a nezahffiame Ziadnu garanciu na ich presnost. Nepreberdme Ziadnu zodpovednost za
miery pokrytia, za realizaciu, alebo za poskodenie vyplyvajlce z pouZitia tohto produktu. Mdme zodpovednost, ak nejaka moze byt, len pri vymene produktu.
Ziadne iné zaruky alebo garancie akéhokolvek druhu spoloénosti Belzona neprislichaju.

Ni¢ v predchddzajicom odseku nevylidi alebo neobmedzi Ziadnu zodpovednost spolo¢nosti Belzona do tej miery, ze takato zodpovednost nemdze byt
zakonom vylicend alebo obmedzena.
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