BELZONA® Belzona® 1818

NAVOD NA POUZITIE

1. ZABEZPECENIE UCINNEHO 2.2 MIESANIE PRI NiZKEJ TEPLOTE
MOLEKULARNEHO SPOJENIA Ak je to potrebné, préahsie mieSanie, keje teplota materialu
pod 5°C, ohrejte nadoby zakladu aj tvrdidla taky alibsah

S . . dosiahol teplotu 20-40°C.
Produkt Belzon&® 1818 nie je narony na &istotu povrchu

a moze by aplikovany priamo na mokré a zaolejované povrchy2 3¢AS SPRACOVANIA
AvSak odporda sa uskutnit ¢o najlepSiu moznl pripravu ~
povrchu. Povrch musi Iy vzdy pevny, bez udmenych
skorodovanychtastic, vodného kama, prachu a akychkeek

Od zaatia mie$ania materialBelzond® 1818 sa musi pou?i
pocas doby uvedenej v tatke:

vornych dlomkov. Teplota Cas spracovania
5°C 22 minat
Optimalna priprava povrchu 10°C 18 minat
a) Odstrdite zvySky néistdt a odmastite povrch handrou 20°C 16 minut
namaenou v istici Belzond® 9111 alebo inom &innom 30°C 12 minut
disti¢i, ktory nezanechava stopy napr. metyl etyl ketén 40°C 9 minuat
(MEK).

b) Vyberte si taky tryskaci materidl, ktory dokdze wat 24 OBJEM PRODUKTU BELZONA® 1818 PO
poZadovani@istotu a minimalnu drsnés/5 pm. PouZivajte zpiESANI

\{th_adne hran’aty tryskaci materi’él. _ 5  432cmPnalkg.
c) Cistite tryskanim povrch kovu, kym nedosiahne Stahuia
distotu: ® A
pod'a I1ISO 8501-1 Sa2% - kmi dokladné cistenie 3. BELZONA™1818 APLIKACIA
tryskanim a) Aplikujte produkt Belzond® 1818 priamo na pripraveny
pod’a amerického Standardu SSPC SP 10 temer biely povrch pomocou plastového aplikatora alebo inym
povrch vhodnym nastrojom. Pri nanaSani v hribke 3 mm je
pod’a Svédskeho Standardu SIS 05 5900 Sa 2 teoreticka miera pokrytia 1kg balenia cca 0,14 RH.
d) Po otryskani naneste vrstvu nateru na kovové pgwveste nanasani v hribke 6 mm je teoretickd miera pokrytiay
predtym, ako prebehne akdkek oxidacia. balenia cca 0,07 mz.
Minimalna odporu &ana priprava povrchu b) Pritlatte pevne, aby sa odstranil akykek zachyteny
Ocistite povrch elektrickym naradim pkal poZiadaviek SSPC vzduch a zartil maximainy kontakt s povrchom.
SP11 (povrch holého kovu ¢igteny elektrickym naradim) ] ) ]
s minimalnym profilom 25 mikrénov. c) Vytvarujte materialBelzond® 1818 do spravneho profilu
L. . . pomocou plastového aplikatora alebo iného vhodného
Renovécia existujucich produktov Belzon& Séria 1800: nastroja.

Pevné existujice materialBelzond® Séria 1800 mdzu by
opravené pomocou produkBelzond®1818. Povrch musi by
zdrsneny, otryskany a potom odmasteny pred apbkéci CISTENIE

produktuBelzond® 1818. MieSacie naradie distite ihnel’ po pouziti pomocowisti¢a
. . Belzond® 9111, Belzond’ 9121 alebo inym Gginnym
2. MIESANIE ZLOZIEK rozpu¥adlom, napr. metyl etyl keton (MEK) alebo acetén

Vyprazdnite cely obsah zékladu a tvrdidla na pracodosku
Belzona alebo podobnu. Dokladne zmieSajte dokopyitiou
plastovej Spachtle, kym nedosiahnete rovnomernutinrbez
akychkdvek prizkov.

2.1 MIESANIE MALYCH MNOZSTIEV

Pre namieSanie malych mnoZstiev produl@elzond® 1818
pouZzite:

3 diely zékladu na 2 diely tvrdidla (ptalobjemu)

4 diely zakladu na 3 diely tvrdidla (ptalhmotnosti)
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4. UKONCENIE MOLEKULARNEJ REAKCIE 6. PpUZITIE PRODUKTU BELZONA ®1818NA
Nechajte produkBelzond® 1818stuhnii’ pod’a podmienok SPAROVANIE PRODUKTU BELZONA ©9811

uvedenych v nasledujtcej tatxe. Kde je pozadovand zvy$ena abrazivna oddlnosdzu by
Pohyb alebo «Cahké | Uning mechanicke pouiité_,doéﬁky z oxidu hlinika Belzon&® 9811 v spojeni
Teplota| pouzitie bez| _ Canke | Uplné mech: s materialonBelzond® 1818.
e zatazenie zatazenie , , ) -
zaazenia _ _ a) Vyberte lepidlo Belzona vhodné pre dané prevagzko
5°C 4 hodiny 6 hodin 24 hodin podmienky. Vybrany produkt Belzona musitbgplikovany
10°C 3 hodiny | 4,5 hodiny 18 hodin v silade s prislusnym Néavodom na pouzitie a zamyna
20°C 90 minut 2 hodiny 8 hodin s okolitym povrchom.
30°C 60 minat | 1,5 hodiny 6 hodin 5 < . .
200G 20 minit 30 mindt 2 hodiny b) VloZte doStky Belzona® 9811do vihkého lepidla Belzona.

Pokid’ bude pracovna teplota do 60°C, mdz& pietivo, na
*\/ nidzovej situacii moZe WyproduktBelzond® 1818 vrateny ktorom su dostky prichytené, vnorené do podkladu (bude
do prevadzky pasase uvedenom vipti ,Lahké zdaZenie®. pod dositkami). Ak je pracovna teplota vysSia ako 60°C,
Vytvrdzovanie bude pokava® potas prevadzky aprodukt musi by pletivo vzdy hore. Po vioZeni daStk do vrstvy
dosiahne plnd mechanickd silu amaximalnu abrazivnu lepidla skontrolujte,¢i st doStiky pevne usadené. PouZite
odolnos. gumeny valec na rychle zaistenie, ze vSetky dojtisu

DODATO ¢NE VYTVRDENIE zatlatené nadol a v kontakte s vybranym lepidlom Belzona.

Mechanické viastnosti, tepelna a chemicka odalnmeduktu ©) K& uZ je lepidio dos pevné, ak je to pozadovane,
mozu by vylepgené dodataym vytvrdenim. podkladové pletivo mozno odstréra z&at’ so Sparovanim.

Ked uz produktBelzond” 1818 dosiahol Grove vytvrdenia ~ Poznamka: , " , .
,Pohyb alebo pouZitie bez tazenia® moze by dodaténe Odstranenie pletiva mdze zanethamne drsny povrch na

vytvrdeny pri teplote 50-100°C pouZitim dostate silnych povrchu dostiiek, ¢im sa stane Sparovanie spoldistenim
ohrievaiov vzduchu, tepelnych lamp dat dostiiek trochu nardnejSie. Toto nema ziaden vplyv na

abrazivne vlastnosti systému, je to len esteticki@zitos.
< - = Pripadne méze IByzvySné lepidlo z pletiva obrisené alebo

5. APLIKACIA DALSEJ VRSTVY PRODUKTU  gyyckang po stvrdnuti lepidia,
BELZONA "1818 d) Pouzite 8-10 mm hrubd gumenu stierku na zate
Tam, kde je to poZadované, mala bydgdSia vrstva aplikouva Spéarovania Belzona® 1818 do medzier ana zotretie
¢o najskdr po aplikécii prvej vrstvy. Pri aplikagiri teplote prebyt@&ného materidlu a zaistenie, ze povrch Sparovania
medzi 5°C a 40°C, druha vrstva mdze’ lognesena do 24 hodin  Belzona® 1818e zarovnany s vrchnou plochou dégk.
bezdalSej pripravy.
Ak by bol ¢as prekrytia prekrgeny, musi by povrch produktu
Belzond® 1818 pred d’al$ou aplikdciou zdrsneny obrisenim
alebo otryskanim.

Dal3ie informéacie dostanete od vyhradného distritaigoe SR:

7V f
w =% SO 9001 : 2008
spol. sr.o. :

6 Q 093351S0O 14001 : 2004

Duklianskych hrdinov 651, 901 01 Malacky EMS 509612

Telefon: 034/ 772 2917 Vyrobené potla noriem ISO 9000

E mail: belzona@slovcem.sk Registrovany systém manazmentu kvality
Web: www.slovcem.sk

INFORMACIE O OCHRANE ZDRAVIA A BEZPE CNOSTI PRACE
Pred pouzitim tohto produktu si pozornedbiate prisluSné Karty bez{eostnych Gdajov a uistite sa, Ze im rozumiete.

Technické Udaje vtomto dokumente sU zaloZzené reedioch dlhodobych testov uskétenych v Belzona laboratéridch a na najlepSich
vedomostiach pravdivych a spravnyckiase tohto publikovania. AvSak mézuthgmenené bez upozornenia a preto by uZivatal kontaktové
spolanog’ Belzona za &elom ich overenia predtym, nez si produkt objedte#davame a nez&tame Ziadnu garanciu na ich preshdéepreberame
Ziadnu zodpovednésza miery pokrytia, za realizaciu, za poskodeniplymajice z pouZzitia tohto produktu. Mame zodpowsinak nejakd moze
byt, len pri vymene produktu. Ziadne iné zaruky al@smancie akéhoKeek druhu spolknosti Belzona neprislichaj# uZ verejnopravne,
prostrednictvom zékona alebo inak, vratane predtjatebo vhodnosti pre zviastnéely.

Ni¢ v predchadzajicom odseku newylalebo neobmedzi Ziadnu zodpovedhspola@nosti Belzona do tej miery, Ze takato zodpovedmemmoze
byt zakonom vyléena alebo obmedzena.

Copyright © 2020 Belzona International Limited. Baha® je registrovana ochranna znamka.
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