Belzona® 1812

(CERAMIC CARBIDE FP)

BELZONA

NAVOD NA POUZITIE

1. ZABEZPECENIE UCINNEHO
MOLEKULARNEHO SPOJENIA

APLIKUJTE  LEN NA POVRCHY OCISTENE
OTRYSKANIM

a) Odstrante zvysky necistdt a odmastite povrch handrou
namocenou v &isti&i Belzona®9111 alebo inom d&innom
Cisti¢i, ktory nezanechdva stopy napr. metyl etyl ketén
(MEK).

b) Vyberte si taky tryskaci materidl, ktory dokaze zarucit
poZadovand Cistotu a minimdlnu drsnost’ 75 um. PouZivajte
vyhradne hranaty tryskaci materidl.

¢) Cistite tryskanim povrch kovu, kym nedosiahne §tandardnii

Cistotu:

podla ISO 8501-1 Sa 2 Y2 - velmi dokladné Cistenie
tryskanim

podla amerického Standardu SSPC SP 10 temer biely
povrch

podrla $védskeho Standardu SIS 05 5900 Sa 2 V2
d) Po otryskani naneste vrstvu néteru na kovové povrchy este
predtym, ako prebehne akakol'vek oxidacia.

POVRCHY ZNECISTENE SOLOU

Kovové plochy, ktoré boli po urcity ¢as ponorené do solnych
roztokov, napr. morskej vody, vycistite otryskanim na potrebnid
kvalitu. Nechajte najprv pocas 24 hodin pohltentd sol’ vystipit
na povrch apred d’al$im otryskanim ju odstraite oplachnutim
vodou. Mozno bude potrebné tento proces zopakovat’ tak, aby sa
zarucilo dokonalé odsolenie.

MIESTA, KDE PRODUKT BELZONA® 1812 NEMA
PRIECNUT
Skor ako prejdete k bodu 2, naneste na povrch najprv Stetcom

tenkd vrstvu separitora Belzona®9411 a nechajte ju vyschnit
15-20 minuit.

2. MIESANIE ZLOZIEK

a) MieSanie 2 kg balenia Belzona® 1812

Premiestnite na pracovni dosku Belzona cely obsah balenia
zlozky zékladu aj tvrdidla. MieSajte dokladne minimélne pocas
2 minut, kym nedosiahnete rovnomernd hmotu bez akychkol'vek
prizkov. Zabezpecte, aby bol vSetok materidl pouZity do Casu
uvedeného v tabul'ke ¢asu spracovania.

b) MieSanie 20 kg balenia Belzona® 1812

Pri pouziti 20 kg balenia produktu Belzona®1812 pouZite
dodand odmerku na odmeranie potrebného mnoZstva materialu.
Spravny objemovy mieSaci pomer predstavuje 4 odmerky
zdkladu na 1 odmerku tvrdidla. Tieto mnoZstvd premiestnite na
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pracovni dosku Belzona adokladne ich mieSajte spolu
minimdlne pocCas 2 mindt na dosiahnutie homogénneho
materidlu bez akychkol'vek prizkov. Zabezpecte, aby bol vSetok
material pouzity do ¢asu uvedeného v tabul’ke ¢asu spracovania.

Za ziadnych okolnosti by sa nemalo celé balenie zmieSat
anechat’ stat, pretoze by velké mnozZstvo tepla z exotermickej
reakcie znacne zniZilo pouZitelny ¢as spracovania namie$aného
materialu.

POZNAMKY:

2.1 MIESANIE PRI NIZKEJ TEPLOTE

Pre l'ahSie mieSanie pri teplote pod 5°C ohrejte nddoby zdkladu
aj tvrdidla tak, aby obsah dosiahol teplotu 20-25°C.

2.2 CAS SPRACOVANIA

Od zagatia mieSania materidlu Belzona®1812 sa musi pouZit
ocas doby uvedenej v tabul’ke:

Teplota

Vsetok materidl pouZit’ do

15°C
45 mintit

25°C
20 mindt

2.3 MIESANIE MALYCH MNOZSTIEV

Pre namiefanie malych mnoZstiev produktu Belzona® 1812
pouZzite:

4 diely zdkladu na 1 diel tvrdidla (podl'a objemu)

4,5 dielu zékladu na 1 diel tvrdidla (podla hmotnosti)

24 QBJEM PRODUKTU BELZONA®1812 PO
ZMIESANI
440 cm® na 1 kg.

3. BELZONA® 1812 APLIKACIA

Na dosiahnutie najlepsich vysledkov

Neaplikovat’ ak:

i) Teplota je niz§ia ako 5°C, alebo je relativna
vlhkost’ nad 90%.

ii) Pr§i, sneZi, je hmla alebo opar.

iii) Ak je povrch kovu vlhky alebo je pravdepodobné,
Ze na nom dojde ku kondenzicii vody.

iv) Ak je pracovné prostredie pravdepodobne
znecistené olejom alebo vazelinou z pril'ahlého
zariadenia  alebo  dymom  z petrolejovych
ohrievacov alebo tabaku.
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a) Aplikujte produkt Belzona®1812 priamo na pripraveny
povrch pomocou plastového aplikdtora alebo dodane;j
Spachtle. Pri nandsani v hribke 3 mm, vystaci 2 kg balenie
na cca 0,3 m2.

b) Pritlacte pevne, aby sa odstrdnil akykol'vek zachyteny
vzduch a zarucil maximdlny kontakt s povrchom.

¢) Vytvarujte materidl Belzona®1812 do spravneho profilu
pomocou plastového aplikatora.

CISTENIE

MieSacie ndradie odistite ihned’ po pouZiti pomocou Cdistica
Belzona® 9111 alebo inym G&innym rozpuitadlom, napr. metyl
etyl ketén (MEK). Stetky a akékolvek iné aplikaéné néradie
odistite pomocou vhodného rozpustadla ako napriklad
Belzona® 9121, MEK, acetén alebo celul6zové riedidla.

4. DOKONCENIE
MOLEKULARNEJ REAKCIE

Nechajte produkt Belzona® 1812 stuhnit’ podl'a podmienok
uvedenych v nasledujice;j tabul’ke.

Pohyb Uplné
alebo Obrabanie pne Kontakt
e ».1 1< | mechanické .
Teplota | pouZitie | alebo l'ahké .| s chemi-
o alebo tepelné e
bez zat'aZenie s kaliami
N zataZenie
zatazenia
5°C 18 hodin | 24 hodin 7 dni 14 dnf
10°C 8 hodin 12 hodin 5 dni 10 dnf
15°C 6 hodin 9 hodin 4 dni 7 dni
20°C 4 hodiny 6 hodin 3 dni 5 dnf
25°C 3 hodiny | 4 hodiny 2 dni 3 dni
30°C 2 hodiny | 3 hodiny 1¥2 dna 2 dni

Tieto Casy zodpovedajui vrstve cca 6 mm; v pripade hrubsich

vrstiev sa skracuji a v pripade tensich sa predlzujd.

DODATOCNE VYTVRDENIE

Mechanické vlastnosti, tepelnd a chemickd odolnost’ produktu

Belzona® 1812 mo7u byt vylepsené dodatoénym vytvrdenim.

Ked uZ produkt Belzona®1812 dosiahol troveii vytvrdenia
~Pohyb alebo pouzitie bez zataZenia“ mdze byt dodatocne
vytvrdeny pri teplote 50-100°C na minimdlne 1-2 hodiny
pouZitim dostatocne silnych ohrievacov vzduchu, tepelnych
lamp, atd’.

5. OPRACOVANIE
VYTVRDNUTEHO PRODUKTU
BELZONA® 1812

Produkt Belzona®1812 nembZe byt po vytvrdnuti uspokojivo
briseny ani opracovany. Preto treba vyvinit maximdlne usilie
na dosiahnutie poZadovanej hibky aplikicie, aby sa vylicilo
nevyhnutné opracovanie.

6. APLIKACIA DALSEJ VRSTVY
PRODUKTU BELZONA® 1812

Tam, kde je to potrebné, mala by sa d’alSia vrstva aplikovat
najskor ako to bude mozné po aplikdcii prvej vrstvy a urcite
pokial’ je prvd vrstva este stdle mikkd (menej ako 3 hodiny pri
20°C).

Ak by bola uvedena doba prekrytia prekrocend, musi byt’ povrch
produktu Belzona® 1812 pred d’al$ou aplikéciou otryskany.

7. SKLADOVANIE

Skladujte v suchom prostredi pri teplote medzi 10°C a 25°C.

Pri dlhodobom alebo nevhodnom skladovani pri teplote pod 5°C
mozu byt zlozky tuhSie ako normalne. Daji sa obnovit
zohriatim na 40°C.

Dal3ie informacie dostanete od vyhradného distribiitora pre SR:

SIOVEENY
spol. s r.o.

Duklianskych hrdinov 651, 901 01 Malacky

Telefon: 034/ 772 2917
E mail: belzona @slovcem.sk
Web: www.slovcem.sk

V)

Vyrobené podl'a noriem ISO 9000
Registrovany systém manazmentu kvality

ISO 9001 : 2008
Q 09335ISO 14001 : 2004
EMS 509612

INFORMACIE O OCHRANE ZDRAVIA A BEZPECNOSTI PRACE

Pred pouZitim tohto produktu si pozorne precitajte prislusné Karty bezpecnostnych tdajov a uistite sa, Ze im rozumiete.

Technické udaje vtomto dokumente si zalozené na vysledkoch dlhodobych testov uskuto¢nenych v Belzona laboratéridch ana najlepSich
vedomostiach pravdivych a spravnych v ¢ase tohto publikovania. Av§ak mdzu byt zmenené bez upozornenia a preto by uzivatel mal kontaktovat’
spolo¢nost’ Belzona za t¢elom ich overenia predtym, neZ si produkt objednd. Neddvame a nezahffiame Ziadnu garanciu na ich presnost’. Nepreberame
Ziadnu zodpovednost’ za miery pokrytia, za realizaciu, za poSkodenie vyplyvajice z pouZitia tohto produktu. Mdme zodpovednost, ak nejakd mdze
byt, len pri vymene produktu. Ziadne iné zdruky alebo garancie akéhokolvek druhu spolognosti Belzona neprislichaji, ¢ uZ verejnopravne,
prostrednictvom zdkona alebo inak, vritane predajnosti alebo vhodnosti pre zvlaStne dcely.

Ni¢ v predchddzajicom odseku nevylici alebo neobmedzi Ziadnu zodpovednost’ spolo¢nosti Belzona do tej miery, Ze takdto zodpovednost’ nemoze

byt’ zdkonom vylicend alebo obmedzena.

Copyright © 2022 Belzona International Limited. Belzona® je registrovand ochrannd znamka.
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