BELZONA

Belzona® 1523

NAVOD NA POUZITIE

1. ZABEZPECENIE UCINNEHO
MOLEKULARNEHO SPOJENIA

KOVOVE POVRCHY - APLIKUJTE LEN PO OCISTENI

OTRYSKANIM

a) Odstréiite zvysky necistdt a odstrante $pinu, olej, mastnotu
atd.  Cisticom Belzona®9111 alebo inym  vhodnym
Cisticom, ktory nezanechdva stopy napr. metyl etyl ketén
(MEK).

b) Vyberte si taky tryskaci materidl, ktory dokaze zarucit
poZadovant Cistotu a minimdalnu drsnost’ 75 um. PouZivajte
vyhradne hranaty tryskaci materidl snizkym obsahom
chloridov.

¢) Cistite tryskanim povrch kovu,
Standardnd Cistotu:
podla ISO 8501-1 Sa2'% - velmi dokladné Cistenie
tryskanim
podla amerického Standardu SSPC SP 10 temer biely
povrch
podl'a §védskeho Standardu SIS 05 5900 Sa 2 V2

d) Po otryskani naneste vrstvu nateru na kovové povrchy este
predtym, ako prebehne akdkol'vek oxiddcia.

POVRCHY ZNECISTENE SOL0U

Obsah rozpustenej soli na pripravenom povrchu bezprostredne
pred aplikdciou by mal byt nizs{ ako 20 mg/m?.

Kovové plochy, ktoré boli po urcity ¢as ponorené do solnych
roztokov, napr. morskej vody, vycistite otryskanim na potrebnid
kvalitu. Nechajte najprv pocas 24 hodin pohltentd sol’ vystipit
na povrch apred d’alsim otryskanim ju odstraite oplachnutim
vodou. Mozno bude potrebné tento proces zopakovat
niekol’kokrdt tak, aby sa zarucilo dokonalé odsolenie.
Prostriedky na odstrdnenie soli si komer¢ne dostupné a pomozu
aurychlia jej odstranenie. Kontaktujte spolo¢nost’ Belzona pre
najlepsie odporicanie.

2. VYPLNENIE POSKODENEHO POVRCHU

A NATRETIE PASOV

Vsetky zvary by mali byt oSetrené podla NACE SP0178
stupeti C alebo lepsie. HIboké jamky a hrubé zvary by mali byt
zahladené produktom Belzona® 1511, pripravenym
a aplikovanym podrla prislusného Navodu na pouZitie.

Vsetky detaily ako zvary, konzoly, priecky, spojlery atd’., ktoré
nemo6zu byt ucinne nastriekané, maji sa natriet v pasoch
pomocou Stetky produktom Belzona® 1593.

3. MIESANIE Z1.OZIEK - BEZVZDUCHOVE
STRIEKANIE S OHREVOM
Zacnite mieSanie len vtedy, ked’ je striekacie zariadenie

zmontované a dokladne otestované — pozrite ,,InStrukcie na
striekanie bezrozpuast’adlovych naterov Belzona‘‘.

CAS SPRACOVANIA

Od zaatia mieSania sa produkt Belzona®1523 musi pouZit
pocas doby uvedenej v tabul’ke.

kym nedosiahne

Navod na pouzitie Belzona 1523

www.belzona.sk

Teplota 20°C | 30°C | 40°C 50°C
Vsetok materidl |5 0o | 35 mint | 25 mindt | 15 mindt
pouzit' do

4. BELZONA® 1523 APLIKACIA

Na dosiahnutie najlepsich vysledkov

Neaplikovat’ ak:

i)  Teplota je niz§ia ako 10°C, vyssia ako 40°C, alebo je
relativna vlhkost’ nad 85%.

ii) Teplota podkladu je menej ako 3°C nad teplotou
rosného bodu.

iii) Pr$i, sneZi, je hmla alebo opar.

iv) Ak je povrch kovu vlhky alebo je pravdepodobné, Ze
na iom dojde ku kondenzacii vody.

v) Ak je pracovné prostredie pravdepodobne znecistené
olejom alebo vazelinou z prilahlého zariadenia alebo
dymom z petrolejovych ohrievacov alebo tabaku.

41 POTREBNE ZARIADENIE NA STRIEKANIE
PRODUKTU

Produkt Belzona®1523 musi byt strickany pomocou
bezvzduchového  strickania sohrevom. MdZe byt pouzity
jednoduchy striekaci stroj alebo plurdlne zariadenie schopné
presne davkovat’ a mieSat’ obidve zlozky. Pozrite ,,InStrukcie
na striekanie bezrozpustadlovych naterov Belzona*

Zmiesavaci pomer 4,5:1 podl’a objemu

Teplota trysky 40-50°C
Tlak v tryske (min.) 172 bar
Velkost’ trysky Q,43-0,58 mm
NERIEDIT
Cistiace rozpuastadlo Belzona® 9121, MEK, acetén
4.2 MIERY POKRYTIA
Odporicany pocet vrstiev 2

375 mikrénov
375 mikrénov
500 mikrénov
1 000 mikrénov

1 500 mikrénov

2,67 m%/liter
2,67 m%/liter

Ciel'ovd hribka 1. vrstvy

Ciel'ovd hribka 2. vrstvy
Minimélna celkova DFT
Maximdlna celkovd DFT
Maximdlna DFT systému na prekrytie
zvarov pasmi alebo na oblasti oprav
Teoretickd miera pokrytia 1. vrstvy
Teoretickd miera pokrytia 2. vrstvy
Teoretické pokrytie na dosiahnutie
minimdlnej odporucenej hribky
(DFT = hrabka suchého filmu)

4.3 PRAKTICKE MIERY POKRYTIA

Musi byt brany do dvahy primerany faktor straty k uvedenym
mieram pokrytia. V praxi dosiahnutd mieru pokrytia ovplyviluje
vel'a faktorov. Na drsnom povrchu ako je ocel’ sjamkovou
koréziou bude miera pokrytia zna¢ne redukovand. Aplikdcia pri
nizkych teplotich bude tiez d’alej redukovat’ mieru pokrytia.

2m?/liter
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4.4 CASY PREKRYTIA

Produkt  Belzona®1523 moéZe byt pretrety hned ako je
dostato¢né pevny na pretretie. Pri teplote 20°C bude moZzné po
fom chodit’ po 6-8 hodindch, ale ak je mozné natierat’ bez
chodenia po prvom nétere, je mozné ten druhy aplikovat’ uz po
3-4 hodindch. Maximdlny ¢as na prekrytie zdvisi od teploty a od
vlhkosti, ako je uvedené nizsie. Po tomto case musi byt povrch
otryskany, aby ziskal matny vzhlad a minimalny profil
40 mikrénov.

Teplota | Relativha vlhkost’ | Relativna vlhkost’
mensia ako 50 % | viicSia ako 50 %

do 20°C | 24 hodin 24 hodin

do 30°C | 24 hodin 18 hodin

do 40°C 18 hodin 8 hodin

4.5 KONTROLA

a) Thned po aplikdcii nateru na kazdej jednotlivej ploche
vizudlne preverte, ¢i sa nevytvorili dierky a vynechané
miesta. Ak dno, treba ihned’ tieto miesta pretriet’.

b) Ked je aplikdcia ukoncend a ndter je rozmerovo stabilny,
vykonajte dokladnd vizudlnu kontrolu na potvrdenie, Ze je
povrch bez dierok avynechanych miest ana zistenie
akéhokol'vek mozného mechanického poskodenia.

c¢) Na potvrdenie celistvosti niteru moéze byt vykonand
iskrovd skdska v silade s NACE SP0188. Na potvrdenie
dosiahnutia minimdlnej hribky nateru 500 mikrénov je
odporticané napitie 3 kV.

4.6 OPRAVY

V ¢asovom intervale medzi najskorSou a najneskorSou moZnou
aplikdciou ndateru moézu byt akékol'vek chybajice Casti néteru,
dierky alebo mechanické poSkodenia opravené aplikdciou
d’alSieho nateru Belzona® 1523 alebo Belzona® 1593 priamo na
povrch produktu Belzona® 1523. Mimo tohto intervalu musi byt
povrch produktu Belzona® 1523 pred néterom otryskany alebo
obriseny tak, aby ziskal matny vzhl'ad bez akéhokol'vek lesku.
Nato by mal byt dosiahnuty profil 40 mikrénov.

4.7 FAREBNOST

Belzona® 1523 je k dispozicii v roznych farbach pre ulahcenie
aplikdcie a zabrdnenie vynechanych miest. Tieto farby si urcené
len na identifikdciu avrozlicnych baleniach moézu byt
odtieiovo odlisné. V prevadzke sa farba pouZzitého produktu
modZe menit’.

4.8 CISTENIE

MieSacie nastroje by mali byt ocistené ihned’ po pouZiti
Cistilom Belzona®9111 alebo akymkolvek inym Gcinnym
rozpi§tadlom, napr. MEK alebo acetén. Stetky, striekacie
zariadenie a iné aplikacné ndstroje by sa mali Cistit' vhodnym
rozpustadlom ako MEK alebo acet6n

5. DOKONCENIE MOLEKULARNE]J
REAKCIE

Nater by sa mal nechat’ vytvrdniit’ podl'a nasledovnych ¢asov:

x Cas do dodato&ného
x Cas do .
Teplota Cas do plnej Vytvrdema )
kontroly prevadzky (ak je potrebné)

Za sucha Za mokra
10°C 45 hodin 7 dni 45 hodin | 85 hodin
20°C 11 hodin 25 hodin 11 hodin 18 hodin
30°C 7 hodin 14 hodin 7 hodin 10 hodin
40°C 4 hodiny 9 hodin 4 hodiny | 6 hodin

Natreté zariadenie moZe byt transportované po tom, ¢o material
dosiahol ,.kontrolnd* droveni vytvrdenia.

Dodato¢né vytvrdenie vo vSeobecnosti nie je potrebné, nater
vytvrdne dostatocne pri okolitej teplote s dosiahnutim tplného
vytvrdenia pocas prevadzky. Avsak dodatocné vytvrdenie moze
byt Ziaduce pre ulahcenie rychlejSieho vytvrdnutia a skorsi

ndvrat do prevadzky (pozrite niZsie).

5.1 DODATOCNE VYTVRDENIE

Ak je dodato¢né vytvrdenie Ziaduce, nater by mal byt zohriaty
na teplotu 50-100°C na minimalne 1 hodinu.

Niter treba nechat’ vytvrdnit’ ako je uvedené v tabul'ke vyssie
pred suchym (napr. hortci vzduch) alebo mokrym (napr. para
atekuté médid) dodatoénym vytvrdenim. Mokré dodatoc¢né
vytvrdenie sa dd obvykle dosiahnut’ pocas ndvratu do prevadzky
za predpokladu, Ze ndrast teploty neprekroc¢i 30°C za hodinu.

5.1.1 DODATOCNE VYTVRDENIE PRE CHEMICKY
KONTAKT

Poziadavky na dodato¢né vytvrdenie pre optimalnu chemicki
odolnost’ sa budd 1iSit v zavislosti od prevadzkovych
podmienok. Pre vSeobecné odportianie pozrite, prosim,
Tabul’ku chemickych odolnosti (CRC). Pre Specifické aplikécie
kontaktujte, prosim, vadSho zdstupcu spolo¢nosti Belzona na
prediskutovanie poZiadaviek.

Dalsie informacie dostanete od vyhradného distribitora pre SR:

L LIV EITY
spol. s r.o.

Duklianskych hrdinov 651, 901 01 Malacky

Telefon: 034/ 772 2917
E mail: belzona @slovcem.sk
Web: www.slovcem.sk

V)

Vyrobené podla noriem ISO 9000
Registrovany systém manazmentu kvality

ISO 9001 : 2008
Q 09335ISO 14001 : 2004
EMS 509612

INFORMACIE O OCHRANE ZDRAVIA A BEZPECNOSTI PRACE

Pred pouZitim tohto produktu si pozorne precitajte prislu$né Karty bezpe¢nostnych tdajov a uistite sa, Ze im rozumiete.

Technické udaje vtomto dokumente st zalozené na vysledkoch dlhodobych testov uskuto¢nenych v Belzona laboratdridch ana najlepsich
vedomostiach pravdivych a spravnych v Case tohto publikovania. Av§ak mozu byt zmenené bez upozornenia a preto by uZivatel’ mal kontaktovat’
spolo¢nost’ Belzona za di¢elom ich overenia predtym, neZ si produkt objednd. Neddvame a nezahifiame Ziadnu garanciu na ich presnost’. Nepreberame
Ziadnu zodpovednost’ za miery pokrytia, za realizaciu, za poSkodenie vyplyvajice z pouzitia tohto produktu. Mdme zodpovednost’, ak nejakd mdze
byt, len pri vymene produktu. Ziadne iné zdruky alebo garancie akéhokol'vek druhu spolognosti Belzona neprishichajii, ¢ uZ verejnoprévne,
prostrednictvom zdkona alebo inak, vritane predajnosti alebo vhodnosti pre zvlastne dcely.

Ni¢ v predchddzajicom odseku nevylici alebo neobmedzi Ziadnu zodpovednost’ spolo¢nosti Belzona do tej miery, Ze takato zodpovednost’ nemdze

byt zdkonom vylicend alebo obmedzena.
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