BELZONA

Belzona® 1251

(HA-METAL)

NAVOD NA POUZITIE

Produkt Belzona®1251 je uréeny na aplikaciu na horice
povrchy (70-150°C). VSetky procediry pripravy povrchu
a aplikacie by sa mali vykonat’ aZ po nalezitom preskimani
predpisov na ochranu zdravia a bezpec¢nosti.

1. ZABEZPECENIE UCINNEHO
MOLEKULARNEHO SPOJENIA

Produkt Belzona® 1251 nie je naroény na pripravu povrchu.
AvSak odporiaca sa uskuto¢nit’ vidy ¢o najlepSiu mozni
pripravu povrchu. Minimélne povrch musi byt’ bez nateru,
Cisty, pevny a mat’ drsnost’ 25 mikrénov.

ODPORUCANY POSTUP

i)  Odstrante vol'né prilnavé necistoty.

ii) Odmastite  povrch  handrou  namocenou
Belzona®9111 alebo inom téinnom  Eistici,
nezanechdva stopy napr. metyl etyl ketéon (MEK).

iii) Ak je to potrebné, pouzite dodatocné zdroje tepla na
vypudenie oleja z hlboko impregnovanych povrchov.

PREFEROVANA METODA PRIPRAVY POVRCHU

v Cistici
ktory

iv) Ocistite tryskanim povrch kovu, kym nedosiahnete
minimdlnu §tandardni cistotu:
podl'a ISO 8501-1 Sa 2 ¥2 (dokladné Cistenie tryskanim)
podla SSPC SP-6 (Standardné Cistenie tryskanim)
podla SSPC SP6 WAB (Standardné Cistenie tryskanim za
mokra)

ALTERNATIVNE

v) Ocistite povrch kovu elektrickym naradim podla
poziadaviek SSPC-SP15 (Standardné cistenie elektrickym
naradim)

2. BELZONA® 1251 APLIKACIA

a) Belzona®1251 je jednozlozkovy produkt, atak nie je
poZzadované ziadne mieSanie alebo meranie mnoZstiev.
Tvrdnutie nezacne, kym produkt nie je ohriaty, preto je
doba pouzitel'nosti prakticky neobmedzena za predpokladu,
Ze je materidl skladovany podl'a popisu v Casti 4.

b) Produkt Belzona® 1251 je navrhnuty na pouZitie na hordci
povrch 70-150°C, takZe vytvrdnutie sa uskutocni pocas
prevadzky.

) Aplikujte produkt Belzona®1251 priamo na pripraveny
povrch plastovym aplikdtorom alebo Spachtl’ou.

d) Pevne zatlacte, aby ste vyplnili vSetky praskliny, vytlacili
vzduch a zaistili maximalny kontakt s povrchom.
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€) V dosledku roztekania sa produktu Belzona® 1251 v teple,
maximdlna doporucend hribka pre zvisld aplikdciu je 3 mm,
pre vodorovnd 6 mm.

f) Vyhnite sa aplikdcii produktu Belzona® 1251 na plochy, kde
to nie je potrebné.

g) Po aplikdcii postupujte podl'a bodu 3, aby ste sa ubezpecili,
7e produkt Belzona® 1251 je dplne vytvrdnuty.

POZNAMKY:

2.1 OBJEM PRODUKTU BELZONA®1251 PO
ZMIESANI

401 cm3na 1 kg.

2.2 CISTENIE

Aplikacné nastroje by mali byt ocistené ihned po pouZiti
Cistilom Belzona®9111 alebo akymkolvek inym Gcinnym
rozpustadlom, napr. metyl etyl ketén (MEK).

3. UKONCENIE MOLEKULARNE]
REAKCIE

Vytvrdzujte produkt Belzona®1251 podla nizSie uvedenych
podmienok:
Teplota 114 Uplné tepelné Optimalna
Lahké . -
vytvrdzo- S alebo mechanické | tepelna
. zatazenie o >
vania zataZenie odolnost
70°C 75 mindt 5 hodin 7 dni
85°C 25 mindt 2 hodiny 5 dni
100°C 15 mindt 1 hodina 3 dni
115°C 15 mindt 1 hodina 1 den

DOLEZITE: Na prehriatie komponentu a opravy je potrebny
dodatocny cas. Tento Cas zdvisi na velkosti komponentu
a hribke opravy.

Pre 6 mm hlbokd opravu sa odporii¢a 15-30 minidt ohrevu
navyse na prehriatie opravovanej Casti.

POZNAMKA: Ak materidl Belzona®1251 nie je tplne
vytvrdnuty po ohreve, alebo zostdva leskly, potom potrebuje
d’alsi ¢as na vytvrdnutie. Ak st pochybnosti, ohrievajte dlhsie.

Ak je teplota podkladu pod 70°C, musi sa uskuto¢nit’ ndsledné
dodato¢né vytvrdzovanie. Doporucené je pouZitie ohrevu
v piecke s kontrolovanou teplotou. Teplovzdu$né ventildtory,
ako napr. odstraiiovace ndaterov mdzu byt pouZzité pre malé
opravy, ak su dodrZané nasledovné pravidla:
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a) Na sledovanie teploty povrchu musia byt pouzité
povrchové teplomery (ortutové alebo liechové sklenené
teplomery si nevhodné). Merat' len teplotu vzduchu je
nedostatocné.

b) Pohybom ohrievaca ponad ohrievany povrch sa vyhnite
lokdlnemu prehriatiu. Uprednostiiovany je nepriamy ohrev
dosiahnuty ohrevom okolitého kovu.

¢) Udrzujte teplotu medzi 70-150°C.

d) Neprekrocte teplotu 180°C.

4. PREKRYTIE

Aplikdcia daldich vrstiev produktu Belzona® 1251 sa méze
uskuto¢nit do 3 dni po predoslej aplikdcii bez potreby
akéhokol'vek oSetrenia povrchu okrem odstranenia znecistenia.

5. SKLADOVANIE
vytvrdzovania

Z doévodu procesu teplom tento materidl
neskladujte pri teplotach vysSich ako si bezné vonkajsie okolité
teploty a ak je to moZné, skladujte ho v chladnicke.
Skladovatel'nost’ pri teplote 20°C je najmenej 24 mesiacov. Ak
bude produkt skladovany/dopravovany pri teplote nad 20°C,
skladovatel'nost’ sa zniZi.

Dal3ie informacie dostanete od vyhradného distribitora pre SR:

SILOVEENY,
spol. s r.o.

Duklianskych hrdinov 651, 901 01 Malacky

Telefon: 034/ 772 2917
E mail: belzona @slovcem.sk
Web: www.slovcem.sk

V)

Vyrobené podl'a noriem ISO 9000
Registrovany systém manazmentu kvality

ISO 9001 : 2008
Q 09335ISO 14001 : 2004
EMS 509612

INFORMACIE O OCHRANE ZDRAVIA A BEZPECNOSTI PRACE

Pred pouzitim tohto produktu si pozorne precitajte prislusné Karty bezpe¢nostnych tdajov a uistite sa, Ze im rozumiete.

Technické udaje vtomto dokumente st zalozené na vysledkoch dlhodobych testov uskuto¢nenych v Belzona laboratéridch ana najlepsich
vedomostiach pravdivych a spravnych v ¢ase tohto publikovania. Av§ak mdzu byt zmenené bez upozornenia a preto by uzivatel mal kontaktovat’
spolo¢nost’ Belzona za ii¢elom ich overenia predtym, neZ si produkt objednd. Neddvame a nezahifiame Ziadnu garanciu na ich presnost’. Nepreberame
Ziadnu zodpovednost’ za miery pokrytia, za realizaciu, za poSkodenie vyplyvajice z pouzitia tohto produktu. Mdme zodpovednost’, ak nejakd mdze
byt, len pri vymene produktu. Ziadne iné ziruky alebo garancie akéhokol'vek druhu spolognosti Belzona neprislichaji, ¢ uZ verejnopravne,
prostrednictvom zdkona alebo inak, vritane predajnosti alebo vhodnosti pre zvlastne dcely.

Ni¢ v predchddzajicom odseku nevylici alebo neobmedzi Ziadnu zodpovednost’ spolo¢nosti Belzona do tej miery, Ze takato zodpovednost’ nemdze

byt zdkonom vylicend alebo obmedzena.

Copyright © 2024 Belzona International Limited. Belzona® je registrovand ochrannd zndmka.
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